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Introduccion

El objetivo de este manual consiste en proporcionar indicaciones generales acerca de los
criterios para utilizar Lapitec® a la hora de realizar encimeras de cocina. En lo que respecta a las
caracteristicas especificas del material Lapitec se ruega consultar la Ficha Técnica.

La evaluacién de la idoneidad de uso para un proyecto especifico y la comprobacion de la
correspondencia con las normas vigentes en el pais y el contexto en los que se llevara a cabo el
proyecto le competen a un profesional cualificado.

Este manual se ha concebido con el objetivo de facilitar directrices y sugerencias utiles para el
mecanizado de las placas Lapitec.

La informacion que contiene refleja el estado actual de los conocimientos técnico-cientificos 'y
operativos que posee el fabricante en el momento de la publicacion, por lo tanto se invita a hacer
referencia a la Ultima version actualizada, siempre disponible en el sitio web www.lapitec.com en
la seccion “catalogos”, donde estd presente la siguiente documentacion:

- Ficha técnica;

- Manual de mecanizado;

- Manual de diseno y colocacion de encimeras;

- Manual de diseno y colocacidn de revestimientos;

- Manuale de disefno y colocacion de fachadas ventiladas.

Por otro lado, al tratarse de un material natural sinterizado, se recomienda al usuario que

no se limite a las indicaciones que se facilitan en el presente documento y que consulte otras
publicaciones técnico- cientificas y operativas disponibles sobre el tema, ademas de que confie en
expertos profesionales en las distintas fases de mecanizado e instalacion.

Respecto a lo que se ha expuesto anteriormente, Lapitec S.p.A. no es responsable de los posibles
danos que puedan producirse con la aplicacidn de la informacién y las sugerencias que contiene
el presente manual técnico, dado que se trata Unicamente de informacion y sugerencias que el
usuario siempre debe comprobar previamente.

Asimismo Lapitec S.p.A. se reserva la facultad de aportar modificaciones técnicas de todo tipo sin
previo aviso y sin comunicarlo directamente a ninguna parte.
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1. COCINAS PARA EXTERIORES (BBQ])

Diseno
Si se van a realizar encimeras de cocina para exteriores que incorporen rejillas o barbacoas,
deberan seguirse las instrucciones proporcionadas a continuacion.

Todas las esquinas internas relativas a un taladro deberan tener un radio minimo de 10 mm.
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Figura 1

R>=170mm
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Es posible considerar la creacion de piezas en forma de L enteras solo si se proporciona un
soporte total y robusto debajo de la encimera.
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En caso de faldones o laminaciones, se aconseja hacer un soporte con fibrocemento por debajo de
la encimera y dejar una separacion de al menos 5 mm entre esta y el refuerzo del faldon para que
pueda absorber las posibles dilataciones térmicas.

Utilizar adhesivos aptos para uso en exteriores y elegir su tipo en funcion de las condiciones
atmosféricas existentes (como, por ejemplo, los adhesivos Strongbond y Frozebond, desarrollados
por Lapitec S.p.A. en colaboracién con Tenax: véanse las indicaciones especificas en el apartado
MONTAJE MEDIANTE ADHESIVOS del manual de transformacion).

| —+— Tenax

Soporte de fibrocemento 5 mm Granito/Lapitec/Espuma rigida

Advertencias:

En caso de que las temperaturas de funcionamiento superen las indicadas en la ficha técnica de
los adhesivos, Lapitec S.p.A. sugiere una solucién sin faldon, con canto visto y sin ningun encolado.

Es aconsejable realizar los cantos de la pieza como se muestra en la ilustracion. Las indicaciones

proporcionan un equilibrio ideal entre la estética y la funcionalidad, ademas de reducir
notablemente el riesgo de desportilladuras.

R=2mm

min 2 mm _-'R=5mm para cocinas industriales
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Se aconseja realizar un chaflan de 1 mm como minimo en la parte superior de los cantos que, al
acoplarse, forman la junta de la encimera. Esto sirve para reducir el riesgo de que se produzcan
desportilladuras durante la instalacidn.

Chaflan superior minimo T mm

N

Puesto que la superficie esta expuesta a oscilaciones térmicas notables, las juntas deben tener un
ancho minimo de 3 mm. A continuacion, rellenar la junta con silicona del mismo color.
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Evitar que las encimeras de Lapitec entren en contacto directo con barbacoas, estructuras
metalicas y todos aquellos elementos que puedan dilatarse notablemente con los cambios de
temperatura. Se debera dejar una holgura minima de 5 mm entre el Lapitec y dichos elementos,
con cuidado de sellarla usando silicona del mismo color, resistente a las temperaturas elevadas,
a fin de evitar la penetracion de agua. Si la encimera de Lapitec se instala adosada a una pared
vertical, también debera dejarse una holgura de 5 mm, que se sellara con silicona.

-

Al aplicar la silicona, proteger la
superficie con cinta adhesiva.

Para las barbacoas semiempotrables, es aconsejable cortar la tira situada en la parte posterior de
la barbacoa como se muestra en la ilustracidn.

Como material de rejuntado, Lapitec S.p.A. recomienda el producto Mapei MAPESIL LM, Sika
SIKASIL C, Ardex SX Sealant, Laticrete LATASIL, o un producto parecido. Es aconsejable comprobar
que el intervalo de temperatura de los productos mencionados mas arriba sea compatible con las

necesidades del proyecto.
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Colocacion

Es muy importante que la base de apoyo sobre la que se coloca la superficie en Lapitec esté plana,
nivelada y sea solida estructuralmente.

Para las cocinas de obra, se aconseja preparar un soporte total que abarque toda la superficie

de la pieza. Lapitec S.p.A. recomienda utilizar paneles de fibrocemento idoneos para el uso en
exteriores de 12 mm como minimo, fijados adecuadamente a la base de apoyo. Si la base de apoyo
inferior no es lo suficientemente solida, anadir barras de soporte. Evitar el uso de contrachapado
marino. Es aconsejable utilizar el soporte para todos los grosores de Lapitec, o consulte con el
proveedor que el soporte es estable y adecuado para aplicaciones en exteriores.

Para las cocinas modulares componibles, son preferibles los muebles dotados de panel superior
de cierre para proporcionar mayor soporte a la encimera de Lapitec. Si esa opcién no esta
disponible, se aconseja utilizar soportes como los que se indican en el esquema siguiente.

Espesores
Material de soporte L
necesario 12 mm 20 mm 30 mm llustracion
Vanos maximos aconsejados C <250 mm C <450 mm C <600 mm

Carga maxima 130 kg

Se recomienda siempre contar con soportes incluso para las areas que sobresalen.
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Si la encimera tiene uno o varios taladros (para fregadero, barbacoa, etc.), habra que sostener de
forma adecuada las zonas de mayor uso para darle la estabilidad necesaria a la encimera.

encimera con taladro encimera sin taladro

El encolado de la encimera de Lapitec al soporte debe realizarse con adhesivos de poliuretano;
evitar el uso de adhesivos cementosos o epoxidicos, ya que pueden ser demasiado rigidos y no
adecuados para las altas temperaturas que la encimera puede alcanzar (tal como recomiendan
los fabricantes de adhesivos). Como adhesivo, Lapitec S.p.A. recomienda el producto Mapei
ULTRABOND ECO PU 2K, Sika SikaForce 479 L45, Ardex 90, Laticrete LATAPOXY 300 o un
producto parecido. Es aconsejable comprobar que el intervalo de temperatura de los productos
mencionados mas arriba sea compatible con las necesidades del proyecto.

Antes de comenzar el encolado, es importante comprobar que el soporte sea plano. Tanto si se
trata de un soporte plano total como si es un bastidor de soporte, se debe realizar un encolado
completo macizado para garantizar la distribucion uniforme del adhesivo en todo el soporte.
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Para instalar paneles Lapitec como laterales de la cocina, se recomienda mantener un espacio de
al menos 2 mm desde el suelo. Esto implica pegar la pieza a la estructura de la cocina, utilizando
los adhesivos mencionados en el parrafo anterior, como se ilustra en la figura siguiente.

. I
Lapitec ——— | Soporte superior
[
Cola [
| «——— FEstructura vertical
[
[
| Suelo
I
2mm ]| I
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Lapitec S.p.A. recomienda no descargar el peso de la barbacoa directamente sobre la superficie,
sino sostenerla con un soporte adecuado. De esta forma, el peso no recaera sobre la encimera,
también le permitira retirar facilmente la barbacoa para su mantenimiento y limpieza, sin riesgo

de danar la superficie Lapitec.

Para mas informacion acerca del montaje de la estructura de la barbacoa, consultar el manual del
fabricante correspondiente.
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2. DESPLAZAMIENTO Y COLOCACION

2.1. DESPLAZAMIENTOY EMBALAJE DEL PRODUCTO

En cualquier caso el desplazamiento y transporte del producto, tanto si se realizan a mano como
con correas y ventosas, tendran que hacerse manteniendo la pieza en posicion vertical, tal como
se ilustra en el dibujo de abajo. En caso de que haya orificios en la pieza tendran que orientarse
siempre hacia arriba.

Las placas se envasan en caballetes y/o cajas. Se tienen que transportar por separado con cuidado
y apilarse de lado, independientemente del formato, prestando atencion a intercalar entre las
distintas piezas, y entre las placas y el soporte, materiales que prevengan posibles roturas (por

ej. calzos de madera). Las placas siempre se deben sujetar de la forma apropiada para evitar
flexiones y se deben guardar en lugares que no estén sujetos a posibles golpes accidentales (zonas
de trafico o maniobra).
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En caso de que se tengan que depositar en el exterior siempre se tendran que proteger de la lluvia
con una lona para evitar fendmenos de estancamiento en las placas. Si las placas se mojan dentro
del embalaje este se tendra que quitar y las placas se tendran que colocar de forma que se puedan

secar perfectamente.

Cerciorarse de que la caja de
madera se haya fijado de la forma
adecuada

Mantener la pieza en vertical
durante el transporte

Se desaconseja utilizar barras para abrir la
caja ya que podrian causar dafios al
producto

LAPITEC
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2.2. PRECOLOCACION

Es fundamental que la base de apoyo sobre la que se va a colocar la pieza de Lapitec® sea

plana, esté nivelada y sea estructuralmente solida. La mayor parte de las roturas durante el
montaje y después de la colocacidn se deben a un soporte irregular, inapropiado o a la presencia
de escombros o residuos de elaboracidn. La superficie de la pieza tiene que estar apoyada
perfectamente en el soporte, los posibles puntos no soportados pueden convertirse en puntos
débiles de la pieza mecanizada. Por tanto es conveniente no aplicar puntos de silicona aislados,
sino extender la cola por toda el area de apoyo y que se adhiera completamente a la pieza.

Para piezas de 12 mm de grosor se aconseja colocar un soporte total por toda la superficie de la
pieza mecanizada para que sea lo mas estable posible. Por tanto utilizar contrachapado marino de
20 mm de grosor como minimo que sujete toda el area de la pieza.

Asimismo es importante que la cola utilizada para fijar el Lapitec en el soporte sea
suficientemente eldstica (por ej. siliconal, para compensar las posibles diferencias de dilatacion de

los dos materiales.
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En caso de que se decida utilizar una estructura de ldaminas hay que respetar la distancia maxima
entre los travesanos “C” que se indica en la siguiente tabla:

Material de soporte Espesores ..
necesario 12 mm 20 mm 30 mm llustracion
Vanos maximos aconsejados C <250 mm C <450 mm C <600 mm

Carga maxima 130 kg

En caso de que se decida utilizar una estructura de ldminas hay que respetar la distancia maxima
entre los travesanos “C” que se indica en la siguiente tabla:

encimera con taladro

HE LAPITEC 16 www.lapitec.com
4



2.3. COLOCACION

Durante la fase de union de la pieza es conveniente seguir los consejos que se indican abajo para

garantizar que la colocacidn se lleve a cabo de la mejor forma.

Caso 1
Sin alacenas ! i'
% Silicona distribuida
de forma homogénea
Apoyar con
delicadeza
Caso 2

Silicona distribuida de
Con alacenas forma homogénea %

versione ES-0/2024 17 [ 1]
w

LAPITEC



2.3.1  COLOCACION PIEZAS UNIDAS SIN RANURAS

La fase de transporte y colocacion de las piezas mecanizadas es un momento delicado tanto
cuando se realiza en el laboratorio, para probar el rendimiento final de las piezas, como durante el
montaje in situ.

Siempre es conveniente manejar con el debido cuidado las piezas prestando atencion a los cantos 'y
respetando las siguientes indicaciones.

Todos los cantos deben tener un bisel minimo en el borde para garantizar la robustez de la pieza.

Bisel

X v

Antes de la colocacidn hay que cerciorarse de que el soporte esté nivelado y sea perfectamente
plano, de lo contrario es indispensable realizar regulaciones o rellenos. Los bordes situados uno
al lado de otro tienen que encajar a la perfeccion y no deben tener angulos distintos que podrian
ocasionar roturas.

‘\

T
A
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Para evitar golpes secos entre dos piezas y que resulte mas facil unir productos adyacentes es
conveniente intercalar siempre calzos que se quitaran Unicamente para aplicar la silicona y los
posteriores ajustes finales con desplazamientos minimos.

Sigue siendo un factor determinante el cuidado y la atencion durante la fase de instalacion.

Silicona

Union de piezas con ventosas

Otra forma de unir piezas sin ranuras prevé utilizar un equipo especifico dotado de ventosas 'y
union calibrada de las piezas.
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3. MECANIZADOS MANUALES

3.1. INTRODUCCION

Lapitec® es una piedra sinterizada que se suministra en obra ya preparada para su colocacién
(cortada, taladrada y mecanizada). Un buen disefio y una extraccion realizada con precision
permiten proceder con los mecanizados en la fabrica evitando ajustes inutiles y criticos en la obra.

Cuando haya que realizar mecanizados en la obra se recomienda cenirse estrictamente a las
indicaciones que se facilitan en el presente manual utilizando las herramientas suministradas

y/o aconsejadas por Lapitec S.p.A. Si se cree que se debe realizar cualquier mecanizado, es
conveniente efectuar ensayos previos tanto de corte como de taladrado para familiarizarse y evitar
inconvenientes desagradables. Bajo pedido la empresa puede poner a disposicion los residuos de
elaboracion para utilizarlos para dicho fin.

Para realizar mecanizados manuales se recomienda respetar las normativas vigentes en
materia de seguridad. Es necesario que todos los trabajadores dispongan de los EPI (Equipos
de Proteccion Individual) especificos para los mecanizados requeridos. A continuacion nuestras
recomendaciones.

WIS
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3.2. CORTE MANUAL

Las indicaciones que figuran en el presente parrafo se refieren sélo al corte manual; para los
mecanizados de sobremesa (disco, chorro de agua o CNC) hacer referencia a los capitulos
especificos.

Para proceder se tendra que recurrir a herramientas de corte suministradas y aconsejadas por
Lapitec S.p.A. o, como alternativa, herramientas que se haya comprobado que sean plenamente
compatibles con las que se indican, siempre utilizando abundante agua para el enfriamiento y la
eliminacion del polvo. Lapitec S.p.A. recomienda no recurrir al corte en seco.

Durante cualquier mecanizado manual las placas tendran que sujetarse de la forma adecuada.

El soporte tendra que ser lo suficientemente rigido, perfectamente plano y estar en buen estado.
Un soporte de madera sera preferible a uno de metal para prevenir rasgufos por friccidon en la
superficie de Lapitec.

Base d'appoggio

Advertencias

El mecanizado se tendra que realizar siempre empezando por la superficie acabada y luego en la
superficie en bruto.

El taladrado de seccion cuadrada o rectangular (por ej. instalaciones eléctricas) tendra que prever
en los cuatro angulos un borde redondeado con un radio de 5 mm.

Una vez finalizado el corte se recomienda lijar un poco (con papel de lija de diamante grano 60/120)
la esquina superior e inferior del borde recién cortado. Esta medida evitara que se produzcan
molestas astillas y sirve para prevenir cortes (la dureza de Lapitec deja los bordes muy afilados).
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3.2.1  HERRAMIENTAS - DISCOS DE CORTE EN OBRA

Para realizar el mecanizado in situ, Lapitec S.p.A. facilita y sugiere herramientas especificas,
testadas y garantizadas. Las herramientas aprobadas estan disponibles en Lapitec S.p.A. que
declara que son idéneas para su uso.

Discos de diamante de corona continua para equipos manuales (esmeriladoras, flexibles...)
@ 115 mm enganche @ 22 (*) RPM de 11.000 a 13.000

@ 125 mm enganche @ 22 (*) RPM de 11.000 a 13.000

@ 150 mm enganche @ 22 (*) RPM de 9.000 a 11.000

(*) también disponible adaptador para @ 20.

Disco para corte manual Lapitec

Didmetros 115 mm, 125 mm, 150 mm.

El orden esta sujeto a posibles variaciones debidas a la investigacion continua destinada a mejorar
los productos de mecanizado. Se aconseja ponerse en contacto con el proveedor o el servicio
Lapitec Academy para cualquier aclaracion.
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4. ATENCION AL CLIENTE

Lapitec Academy

Lapitec Academy es el departamento que se ocupa de formar y apoyar a los profesionales

que trabajan el Lapitec® mediante cursos en la empresa y la asistencia directa. Cualquier
experiencia adquirida en proyectos internacionales y para distintas aplicaciones se aprovecha para
perfeccionar el producto y los accesorios que comercializa Lapitec S.p.A.

A través de la confrontacion directa con los clientes, Lapitec S.p.A. busca sin descanso nuevas
soluciones para que el servicio sea cada vez mas completo y eficaz para las distintas necesidades
de uso.

Gracias al servicio de Academy Community cualquier novedad y evolucion técnica se difunde de
inmediato a toda la red de colaboradores.

Participando en el curso de formacidn de Lapitec Academy cualquier profesional puede conseguir
el certificado de Approved Fabricator y aprender los consejos Utiles y las técnicas de mecanizado
de Lapitec.

Contacto:

academyf(dlapitec.com
+39 0423 703811

Atencion al cliente

En caso de necesidades especiales invitamos a ponerse en contacto con el servicio de asistencia
de Lapitec S.p.A.

Contacto:

customercare(dlapitec.com
+39 0423 703811
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